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~ Technickymi tkaninami rozumieme ploché vyrobky, ktoré s vyrobené z pravouhlo prekrizenych kovovych drétov o T [
~ alebo z umelych hmét, spracovanych do tvaru drétu, ktoré svojim koneénym vyhotovenim pripominaiji tkanivo. J% ;

-V désledku tohto spésobu spracovania a tvarovania majo mnohostranné poutzitie ako napr. filtre, sitd, triedice, o ?
dopravmky, ochranné zariadenia, vystuze, podpery atd. T ? 1

2. Zakladné pojmy S - FI50%

45" 2.2 Tuary 6k '?{;
Podla rézneho usporiadania prekrizenia drétov sa vytvarajo tkaniny -1 .:

. so Stvorcovymi okami alebo s tzv. nulovymi okami. f
o, o | l‘_

2.21. Stvorcové oka obrazok 1 ?
- Vzdialenost medzi okami osnovy a itku je rovnaka (vid. obr. ¢. 1) )

= 2 _L 2.2.2. Obdiznikové pravouhlé oka { ; f
S = O pozdlznych otvoroch sa hovori vtedy, ked je vzdialenost medzi e 'f

o "'iﬁ ~ drdtmi osnovy mensia ako vzdialenost drétov utku. V opaénom pri-

:" _ pade hovorime o Sirokych otvoroch (vid. obr. ¢. 2) ] l. i fT
~ ~ 2.2.3. Nulové ok4 . ‘fT
. Droéty osnovy su polozené v urcitych vzdialenostiach, draty utku si T
_ polozené tesne vedla seba (vid. obr. ¢ 3), aviak je moZné tiez Utkové | - FE‘E
- droty ukladaf v uréitych vol'nych vzdialenostiach. :*-E.'t é ?
¥ L
- 2.3. Parametre tkaniny obrézok 2 I -EE‘;T‘
2.3.1. Dizka otvorov '_-rtlr- L
Svetld dizka otvorov ,w” pripadne pri obdiznikovych pravouhlych ,": |
~ otvoroch ,w1” a ,w2” je vzdialenost osnovy alebo Gtku (vid. obr. - | ;?
__x e, . o WS . , . ~ l'-' 1 L
T, ¢. 4). Vzdialenosti st udéavané v mm prip. v ém. F'E - {ET
2.3.2. Hrubka drotu —= :1'|:-|'_' :
= Hribka drétu ,d”, pripadne ,d1” a ,d2” je pri kruhovych drétoch R ] ifl
~ uddvané priemerom (@) (vid. obr. é&. 4). Uddva sa v mm a méze byf obrdzok 3 ‘..::“ I
pri hribke drétu nad 1 mm merand posuvnym meradlom, pri hribke E JTTT
- pod 1 mm mikrometrom. Priemery drétov namerané v tkanine mézu s et '
1y

byt niekedy mensie ako je ich menovity priemer.

=
3 5
*  2.3.3.Rozchod ]J | J ": ]
- Rozchod ,t*, pripadne ,t1” a ,t2” je vzdialenost drdtov osnovy, —- 1 .:‘:
= alebo Utku od susedného drétu (vid. obr. é. 4) t = w+d slozi na J'E- T‘
. 1; vypocéet potrebného poctu drétov napr. na vzdialenost 10 mm alebo . SL1L 5
1 coul a podielu tohto rozchodu m a zisteného poctu drétov n.t = - i ‘f‘f b
- m/ i i S a3t
~ 2.3.4. VoIné plochy = __rl""_" -'11; jéfffq'
V% vyjadrené vol'né plochy Fo ukazuji percentudlny podiel vietkych !j . | = _: 3 'f |
_ otvorov na celkovej ploche tkaniny a vypocitavajo se nasledovne: e | ;f y
-l | - il
w2 w2 § -
~ Fo= —x 100 prip. — ———x100v % obrézok 4 '-:‘.I::Ifl
2 (W+d)2 ] ?_-
: =TeTs
2.3.5. ,Mesh” pocet i |
- ,Mesh” poéet udava pocet otvorov v dlzkovych anglickych palcoch é’f ‘
(= 25,4 mm). 3 rtlf‘l
EL4L +
b
Tite
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Druhy tkanin zdvisia od spésobu zhotovenia vézby. Pod viizbou rozumieme pravidelné, opakujice sa striedanie -'ﬁ" g.._ =
drétov osnovy a Utku v pozdiznom i prie¢nom smere tkaniva.

3. Hladka vazba

Tymto spésobom
véizby su tkaniny vy-
robené najcastejsie.
Kazdy drét je ohnuty
v osnove alebo
v Utku a toto sa
pravidelne strieda.

!lllll'.rl AT

-'I| N 1l1

3.2. Keprova vazba

Vidy dva dréty si oh-
nuté s naslednym pre-
sadenim o jeden drot
(vid’. obr.). Této vdzba
je  zvolend predo-
vietkym viedy, ked' je
drdt vo vzfahu k roz-
merom ok prili$ silny,

alebo tam, kde je tkani-
na prili§ jemnd, takze drét pri zohnuti v tkanej véizbe nedrzi.

3.3. Spicaty alebo striedany kepr

Tento sposob viizby
sa vyuziva tam, kde
je treba vyldéit moz-
né priene posuny.
Kvoli casto sa vys-
kytujicim rozdielom
otvorov sa pouZiva
hlavne na zhotovova-

nie réznych vloziek
a len vel'mi zriedka vo filtroch alebo sitach. (vid'. obr.).

3.4. Patvretenova vazba (atlas)

U tejto vazby na
dopredu uréené po-
vzitie je kazdy piaty
drét previazany.
Zvléstnostou je to, ze
na jednej strane je
hladky povrch.

3.5. Filtraéné tkaniny
- v hladkej vazbe

Droéty utku si tak tes-

ne pri sebe, Ze vznik-
no ,nulové okd”.
Dréty osnovy su sil-
nejsie ako draty utku.
Dobré prietoénosf

= —

T e =
doné, el | e e e e e
otvormi a jednoduché Pl

cistenie je hlavnou
prednostou tychto tkanin.

e 7 -
B

'!

3.6. Filtracné tkaniny - keprové
(svetelne nepriepustné) -

Dréty dtku su v kep- -, -

rove| vizbe umiest- | = =
nené tesne vedla se-
ba. Vzdy jeden drét
Utku leZi nad a jeden
drét pod drétom os-
novy. V porovnani - =
s hladkou vézbou je
tu dvojndsobny po- =
cet drétov (vid'. obr.). -

3.7. Filtraéna tkanina pancierova,
resp. obrateny pas

Na rozdiel od pésov
tkanej véizby sa véé-
$ina drétov nachdd-
za v systéme osnovy.
Preto su droty utku
podstatne silnejsie
ako dréty osnovy.
Tato zvldstna kon-
$trukcia sa vyznaduje
velkou stabilitou a zaruéuje dobrd prietoénost.

3.8. Filtracna tkanina otvorena

Tato filtraéna tkani-
na je vyrobend rov-
nakym spésobom
ako bezné pasy. Ut-
kové dréty nie s
polozené tak husto
vedla seba, ale
v urditej vzdialenosti
a tym sa zvddsuje
prietoénost tkaniny.
Nevyhodou je men-
$ia pravidelnost
otvorov. Otvorend
filtraénd tkanina sa
vyréba:

a) v hladkej vézbe
b) v keprovej viizbe

3.9. Filtracné tkaniny keprové
pancierové

Ide o technickd tka-

ninu, kde kombind-

cia keprovej vézby | =
a umiestnenie vacsi- E ei
ny drétov v osnove | ! =M=t

umoziiuje vdaka vy- (o
sokej stabilite a pe-
vnosti pouZitie v ex-
trémne ndrocnom
prostredi.
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A A U AR ¢ F & | FE | EE
16 3,2 69,4 13 6,17 1,6 10 38 9,8 (10)
255 74,5 14 4,29 0,8 44,4 10,4
2,0 79 14 2,82 0,5 57,6 12,1 (12)
14 2,8 69,4 15 5,93 0,36 67 13
12,5 2,5 69,4 17 5,29 0,28 72 13,5 (14)
2,0 74,5 1,8 5,30 0,22 YU 14
1,6 79 1,8 2,31 [i=5 0,63 49,6 11,9 (12)
11,2 2,5 67 19 5,79 14 0,71 49,4 12
1,6 77 2 2,54 0,45 57,6 13,7 (14)
10 2,5 64 2 6,35 0,25 72 15,4 (15)
1,8 72 2,1 3,49 0,22 74,5 15,7 (16)
1,4 Y 222 2,18 1732 0,5 52,6 14
9 2,2 64 2,3 5,49 )25 0,8 38 12,4
8 2,0 64 2,5 5,08 0,63 44,4 13,5
1,6 69,4 2,6 3,39 0,4 57,6 15,4
1,25 74,5 7% 2,15 0,25 69,4 16,9 (17)
71 18 64 2,9 4,62 0,22 72 17,3 (17)
1,4 69,4 3 2,93 1,18 0,63 42,5 14
6,3 1,8 60 3N 5,08 0,22 il 18,1 (18)
14 67 38 3,23 1,12 0,56 44,4 15,1 (15)
1,25 69,4 3,4 2,63 0,45 51 16,2 (16)
10 74,5 355 1,74 0,36 57,6 17,2
5,6 16 60 35 4,52 0,25 67 18,5 (19)
1,25 67 S/ 2,90 0,22 69,4 19
1,12 69,4 3,8 2,38 1,06 0,22 68,6 19,8 (20)
5,0 1,6 57,6 3,8 4,93 1 0,63 38 15,6 (16)
1,25 64 4,1 (4) 3,18 0,56 41 16,3 (16)
0,9 72 4,3 1,74 0,5 44,4 16,9 (17)
4,5 14 57,6 43 4,22 0,4 S 18,1 (18)
0,8 72 4,8 1,53 0,32 57,6 19,2 (19)
4 14 54 4,7 4,61 0,22 67 21
1,0 64 51 (5) 2,55 0,950 0,2 68,20 22
0,71 72 5,4 1,36 0,900 0,5 41 18,1 (18)
3,55 1,25 54 599 4,13 0,36 51 20
0,9 64 7 2,31 0,2 67 23
0,8 67 5,8 1,87 0,850 0,5 39,6 18,8
3,35 09 62,1 6 2,43 0,4 46,2 20
375 1,25 51 5,8 (6) 4,51 0,2 65,5 24
0,8 64 6,4 2,06 0,800 0,5 38,1 19,5
0,56 72 687 1,07 0,32 51 23
2,8 1,12 ol 6,5 4,06 0,2 64 25
2,5 10 51 753 3,65 0,750 0,18 65 27
0,71 60 7,9 (8) 1,99 0,710 0,45 38 22
0,5 69,4 8,5 1,06 0,36 44,4 24
2,24 09 ol 8,1(8) 3,28 0,28 51 26
0,63 60 8,9 (9) 1177 0,18 64 29
0,36 74,5 9,8 (10) 0,64 0,670 0,16 65,2 31
2 10 44,4 8,5 4,25 0,630 0,4 38 25
0,9 48 8,8 (9) 3,56 0,28 48 28
0,63 57,6 9,7 (10) 1,93 0,25 51 29
0,56 60 9,9 (10) 1,56 0,16 64 32
0,32 74,5 10,9 (11) 0,56 0,600 0,4 36 25
1,8 0,8 48 9,8 (10) 3913 0,16 62,3 53
0,32 72 12 0,61
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0,560 0,36 38 28 1,79 0,1 34 106 (105) | 0,53
0,28 44,4 30 1,19 0,09 38 10 0,45
0,16 60 35 0,45 0,063 48 1258(120)880)25
0,530 0,16 59 37 0,47 0,125 0,09 34 118 (120) 0,48
0,500 0,32 38 31 (30) 1,59 0,08 38 124 (125) | 0,4
0,25 444 34 1,06 0,063 44,4 135 0,27
0,16 57,5 38 0,49 0,118 0,056 46 146 (145) | 0,23
0,475 0,16 56 40 0,51 0,112 0,08 34 132(130) | 0,42
0,450 0,28 38 85 1,31 0,071 38 139(140) | 0,35
0,2 48 39 (41) 0,78 0,106 0,063 393 150 03
0,14 56,6 43 0,42 0,05 46,2 163 (165) | 0,2
0,425 0,28 36 36 1,41 0,100 0,063 38 156 (150) | 0,31
0,14 57,6 45 (44) 0,44 0,05 44,4 169 (165) 0,21
0,400 0,25 38 39 (40) 1,22 0,095 0,045 46 181 (180) 0,18
0,22 11 41 (40) 0,99 0,09 0,063 34 166 (170) | 0,33
0,18 48 44 (45) 0,71 0,056 38 174 0,27
0,14 54 47 0,46 0,04 48 195 (200) | 0,16
0,375 0,14 53 49 (50) 0,48 0,085 0,04 46,2 205 (200)| 0,16
0,355 0,22 38 44 1,07 0,080 0,056 34 181 (190) 0,29
0,18 44,4 47 0,77 0,05 38 195(200) | 0,25
0,14 51 51 (50) 0,50 0,075 0,05 36 205 (200) | 0,26
0,335 0,14 49,7 53 (54) 0,52 0,036 45,7 230 0,15
0,315 0,2 38 49 (50) 0,99 0,071 0,05 34 210 0,26
0,16 44,4 53 0,69 0,063 0,045 34 235 0,24
0,112 54 59 (60) 0,37 0,04 38 245 (250)| 0,2
0,300 0,2 36 51 1,02 0,036 4 255(250)| 0,17
0,112 53 62 0,39 0,056 0,04 34 265 (270)| 0,21
0,280 0,22 31 51 (50) 1523 0,036 38 275 (270)| 0,18
0,18 38 55 0,90 0,032 4 290 (300)| 0,15
0,112 51 65 (64) 0,41 0,053 0,04 325 275 (270) | 0,22
0,265 0,1 52,7 70 0,35 0,036 8515 285 0,19
0,250 0,2 31 56 1,13 0,050 0,04 31 280 0,23
0,16 38 62 0,79 0,036 34 295 (300)| 0,19
0,1 51 73 (74) 0,36 0,03 39 320(325)| 0,14
0,236 0,1 49,3 76 0,38 0,045 0,036 31 315 0,2
0,224 0,18 31 63 (60) 1,02 0,032 34 330 0,17
0,16 34 66 0,85 0,042 0,036 29 325 0,21
0,1 48 78 (80) 0,39 0,040 0,032 31 355(350)| 0,18
0,212 0,14 36 72 0,71 0,025 38 390 (400) | 0,12
0,09 493 84 0,34 0,038 0,025 36,4 405 (400)| 0,13
0,200 0,16 31 71 (70) 0,90 0,036 0,028 31 395 (400)| 0,16
0,14 34 75 0,73 0,032 0,025 31 445 (450)| 0,14
0,125 38 78 (80) 0,61 0,025 0,025 25 510 0,16
0,09 48 88 0,36 0,02 0,02 25 635 0,13
0,190 0,09 46 91 (90) 0,37
0,180 0,14 31 79 (80) 0,78
0,125 34 83 0,65
0,09 44,4 94 0,38
0,160 0,125 31 89 (90) 0,70
0,112 34 93 0,59
0,1 38 98(100) | 0,49 | Legenda:
0,071 48 110 (105) 0,28 1) Skutoény ,mesh” poéet, v zétvorkdch priblizny ,mesh” pocet
0,150 0,1 36 102 (100) 0,51 2) Tato hodnota je pocitand pri Spec. véhe pre ocel - 7,85 g/cm3.
0,140 0,112 31 101 (100) 0,63 Pre ostatné umelé hmoty je potrebné pouzit zodpovedajice

prepocitavacie koeficienty.
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5.2. Fyzikalne a chemické vlastnosti

e B e o e T T

| ?; ] .9 |Chemicka odolnost 1)
L4528, > 52
??T' - y 2 - 3 s | E3 3
1 ? ‘T Druh materidglu SQ | w Oznacenie > E 5_; 9
Firls 2R | & TE |3 |22)8|%|%|E
LN ENE 3z | 25 EE |3 (82| 3|5| 8|
T3+ £ | £3 gz |3v | 28|51 2|8| 8
.‘ﬁ.?-‘. o Ocel 1.0012 | 7,85 | Fe 360650 | 1528 | 450 | 5 | 5 |2/4 |4/5
:t"'.f?.'. 10586 | 7,85 | Cst 11002200 | 1528 | 450 | 5 | 5 |3/4 |4/5]
- 3 .
'?T ; . Med' 2.0100 | 8,96 | E-Cu 180260 | 1083 (1000 | 2 [ 3 | 3 |2/5]
T;r ¥ Mosadz 120321 | 8,53 | Cu-zn37 350450 | 915 | 200 | 5 | 5 | 3 |4/5]
: .f ol Mosadz - Tombak 2.0250 | 8,67 | Cu-Zn 20 320400 | 1010 | 200 | 4 | 4 | 2 |2/5
| |
! T::? Cinovy bronz 121020 | 8,82 | Cusn6 350450 (1040 | 200 | 1 | 2 |3 |2/5]
, ? <1 > [Nikel 2.4060 | 89 | Ni99,6 430550 | 1040 | 250 | 1 | 2 [1/3|3/5
_]':r :_ < [ Nikel 2.4066 | 89 | Ni99,2 400550 | 1040 | 250 | 1 |2/3 |12 3/5:
IT T?j +§ Monel 2.4360 | 8,8 | NiCu30Fe 500600 | 1360 | 350 | 1 | 1 [2/3 |1/5
B -
T;'.': :"_ 2 | Hlinik 3.0280 | 27 | Al 180250 | 658 | 150 | 3 | 4 |4/5 |3/5
s
'?T:::'- Chromové ocel 14016 | 7,7 | X8Cr17 450600 | 1500 | 300 | 2 | 4 | 2 [3/4
F3
'TT::,-I'_ Nerez 79 |x12¢rNiz 8002200 | 1425 | 300 | 1 | 3 | 2 |2/4]
'?ﬁ-lll"_ 79 [X5CrNi189 600-1100 | 1425 | 300 | 1 | 3 [1/2 (2/4]
T =1. - Chrémniklové ocel 79 |X2CrNiTi189 6001100 | 1425 | 350 | 1 | 3 |1/2 |2/4
£y
-??u > 79 | X10CrNiTi189 6001100 | 1425 | 400 | 1 | 2 | 2 |2/3]
.’f %1 7,95 | X 5 Cr Ni Mo 1810 650-1100 | 1425 | 300 | 1 | 2 | 2 |2/3
L&
. 11.‘- o |Nerez 7,95 | X2 Cr Ni Mo 18 10 6001100 | 1425 | 400 | 1 | 2 | 2 |2/3
I % £
[ ? - g | Chromnikel - 14439 | 7,9 | X3CrNiMoN 17135 650-1100 | 1425 | 400 | 1 | 1 |1/3] 2 |
FoTo | B [molybdénovs ocel 14529 | 80 |X1NiCrMoCuN2520 | 520720 | 1425 | 300 | 1 | 2 |2/3|2/3
'r?}:l':tr: E 14571 | 7,9 | X10CrNiMoT 18 10 650-1100 | 1425 | 400 | 1 | 2 |2 | 2
-"{" = 2 | chrémniklové ocel’ 1.4893 | 7,9 | X8CrNiSiN21 11 700-1100 | 1450 [ 1000 | 1 | 2 |1/2 |2/3
" }I. wl > A
.T L :l"_;._- - odolnd vysokym teplotém - 7,9 | X15Cr NiSi 2520 100-1100 | 1450 | 1150 | 1 | 3 [2/3 |2/4
?;:f-'-: S 1.4864 | 8,0 | X 12 NiGr Si 3616 600-1100 | 1450 | 1100 | 1 |2/3 |2/3 | 3
e F
tded% Titén 37025 | 45 |Ti1 290410 | 1700 | 650 4/5 | 3/5
¥l Titdn 37035 | 45 |Ti2 390540 | 1700 | 650 | 2 3/4 |3/4|
18 -
. :”r'- Hastelloy C 4 2.4610 | 8,64 | NiMo 16 Cr16Ti 700900 | 1380 | 700 [ 1 | 1 |1/3 [1/3]|
@
] :r . Hastelloy C 22 2.4602 | 9,22 | NiCr21 Mo 14W 650850 | 1380 | 700 | 1 | 1 [1/2 |1/2
i a3
b ? . Hastelloy C 276 2.4819 | 8,64 | NiMo16Cr15W 750950 | 1380 | 700 [ 1 | 1 |1/3 [1/3
ol o L0
: }?. < [Incoloy 825 2.4858 | 81 | NiCr21 Mo 550750 | 1370 | 54 | 1 | 1 [1/3 |1/2
. o )
r :r:i.r 5 § |Incoloy 600 2.4816 | 85 | NiCri5Fe 550-800 | 1370 | 1150 | 1 |2/3 |1/2 |2/5 |
! & oo
. :Fr T & 8| Incoloy 625 2.4856 | 8,44 | NiCr22 Mo 9 Nb 750900 | 1290 | 1050 | 1 | 1 |1/3 [1/2]
Fials -
FT?? ‘r . Legenda: 3 .
TE1ES 1) 1 ... odolny =
? :? i 2 ... viacej odolny
p e L 3 ... ohranicend odolnost
- 4 ... menej odolny
1 *; 5 ...neodolny
IF' .1 o najbeZnejsie pouzivané materidly, technické tkaniny vyrobené z tychto materidlov si dostupné zo skladovych zasob -
) -’ I - .r
sty '
| ?ﬁ” - u
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~ 5.3. Filtracné tkaniny - kovové droty '-é;? [
_,_'J Jemnost filtrov je absolutna (merand ako 1. bublina podlia ,bodového bublinkového filtraéného testu”). -E ? /
- el
A 1"‘ = :"* T;? 1
' i Jemnost filtrov oznaéenie tkaniva hribka drétov ., b f :
(mikron) osnova x Utek (mesh) osnova / utek (mm) 1‘?1:?-
j 1??1!
40- 45 80 x 400 0,125 / 0,071 A T
55-60 50 x 250 0,14 /0,112 e Y .i;".f
70-75 40 x 200 0,18 /0,14 s T,
90- 100 30 x 150 023/0,18 ha J.;'f
115-125 24 x 110 0,36/0,26 _j,fl 3
150 - 160 20 x 150 0,25/0,18 c ?.;f?
215-235 14 x 88 0,5/0,33 a2l 24
265 -285 12 x 64 0,6/ 0,42 ' .f":f'f.
320 - 340 8 x 85 0,36/ 0,32 : : {: -_-?
. i |l = |
~ 5.4. Filtracné tkaniny - hladka otvorena vazba s volnou plochou az 50% 1:-E: '1‘ ??-
. T TeTY,
10 154 x 1740 0,18/0,14 ¥ ?fff
25 120 x 930 023/0,18 <Y ?f.f'
34 80 x 700 0,336 /0,26 eTe¥d
48 60 x 460 0,25/0,18 ) lf.
60 50 x 400 0,5/0,33 = L'I:. ‘f1
78 40 x 340 0,6 /0,42 3 f’f
e 84 28 x 268 0,36/0,32 f
R 3 7
.~ 5.5. Filtraéné keprové tkaniny - kovové ‘I‘.‘"':I :
+1 4]
7-8 375 x 2300 0,035/ 0,025 _‘FE $'
8-9 325 x 2300 0,038 / 0,025 L= ‘51
9-10 325 x 1900 0,038 / 0,03 £ 3 ;;1
11-12 250 x 1400 0,055/ 0,04 e 1
12-14 200 x 1400 0,07 / 0,04 1
16-18 165 x 1400 0,07 / 0,04 'Ef'
24 -26 165 x 800 0,07 / 0,05 ’f
35-40 80 x 100 0,1 /0,076 r |1: T
65-70 40 x 560 0,18/0,1 -éi
90-100 30 x 60 0,25/ 0,15 i = fT‘
110- 120 20 x 250 025/0,2 x <l
5 e Tl
- 5.6. Filtraéné pancierové tkaniny - kovové :':: : 'F L
3 34 44
| 17 625 x 130 0,04/0,13 -_:.": 'f
25 625 x 102 0,042/ 0,16 TETL
40 290 x 72 0,09/ 0,2 Tt
60 175 x 50 0,15/0,3 T f;ﬁ
80 132 x 36 02/0/4 L2k 2
150 86 x 24 03/04 ;Tfff‘,
& EA A
"~ 5.,7.Filtragné keprové pancierové tkaniny - kovove '; A Th
80 72x 15 0,5/ 0,504 - Fq’:f.f',
60 132x17 0,3/0,45 . 24 2k
40 152 x 24 03/0,32 T s Iflﬂ
25 260 x 40 0,15/ 0,22 ¥ &
17 325 x 39 0,15/0,3 i =
. Te 14
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6.1. Monofily - fyzikalne a chemické vlastnosti v
Polytetra- , | Nizkofainy | Polyamid Polyvenyl r
fluoretylén elypeopylén polyetylén (Nylon) difluorid PolyssiSl
Symbol PTFE PP PE PAD PVDF e |
1. Mern& hmotnost (g/cm?) 21 0,90 0,95 1,14 1,78 1,38
2. Taznost (%) 17 -27 10 - 40 10-35 20-35 20-30 13 - 36" E|=
3. Pevnost v fahu (N/mm2) | 110-240 400 - 600 300 - 650 340 - 600 350 - 400 400 - 600
4. Oteruvzdornosf minimélna minimélna minimdlna | vel'mi dobrd dobrd dobré |
5. Bod topenia (EG) 280 160-175 cca 130 cca 215 170 240 - 260 :r'
6. Rozsah méknutia () 200 150 -160 cca 130 170-180 140 200-300 |
7. Stdlost pri teplote {&C)
suchd - kratkodobd 150 cca 120 150 150 180-220 |
suchd - dlouhodobd 120 100 100 130 120-150
mokra - kratkodobd 200 150 130 150 10-170 |
mokra - dlovhodobd 120 100 90 130 110-150 |
Min. teplota hranice pouzitia (°C) - 190 -30 -40 do - 50 -40 -40 -200
8. Obsah tukov - norm. prostredie (%) Ziadny ziadny ziadny 40-4,5 Ziadny 0,4
e e
9. Stdlost na svetlo a pocasie velmi dobré | oz dobra strednd :::‘:Z: Z dobrd vj'?nbirgolzré '
10. Obsah vody (%) 0 0,1 0,1 cca 10 0,03 4 1
pri 80 °C 48 % ¢
i e i <2,5% |100 °C/15min [ 100 °C/15min | 0,5 - 13%
11. Zmrstenie pri bode varu nesmrst'uje se 0,5% i b
pri 100 °C 1-5% cca 20% 2,5 - 24%
<5% 150 °C/15min
12. Chemicka stdlost k|
kyselina sirové + + + - +
kyselina sol'nd + + + - + +
kyselina octovd & h H i i g -
lieh sodny + + + + +
acetén + i G + W
benzin + + +
trichloretylén it o o o i i e
|
Legenda:
1) Pevnost a roztiaznost s zdvislé od stupia postknutia (podia stupfia pouzitia rézne) -
2) Pri teplotéch nad 200 °C sa vyskytuje odparovanie
3) Odolnost voéi varu W
4) Odolnost pri dlhodobom osvetlovani o
5) Ziadna absorbcia vody, iba zvlhnutie povrchu .
6) Pre pouzitie s malou, alebo vysokou zmrstitel'nostou =
7) + ..staly Fa
... nestdly ia

o ... ohranié¢end odolnosf

- najbeznejsie pouzivané materidly, technické tkaniny vyrobené z tychto materidlov s dostupné zo skladovych zésob



-'.

T
-
1 -Iu-
=
—
.

_ % POLYAMID

- Velkost oka
= vmikrénoch

2039
1600
1367
1129
1000

Al
853
752
709
670
609
554
507
485
465
446
41
396
366
340
335
315
300
285
270
257
245
233
206
176
162
139
19
109
99
85
72
67
61
56
56
48
42

Hrobka vidkna
v mikrénoch

400
400
300
300
250
200
200
200
200
200
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
120
120
100
100
100
100
100
80
80
80
60
50
50
50
50
50
50
44
50
44
35
35
35

Vol'né plocha
v %

71
64
67
63
64
67
66
62
61
59
63
60
58
56
55
54
52
51
48
46
54
52
56
55
53
52
50
55
52
47
53
54
50
47
44
40
35
36
30
31
38
33
30

POLYESTER

Vel'kost oka
v mikrénoch

172/213
153

112
106/81
66
51/43
43

Hribka vidkna
v mikrénoch

150/100
80

80
55/80
48
40/80
40

Vol'né plocha
v %

35
43
34
33
33
26
27
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.... PRIEMYSELNE SITA

71. Ukoncenie sit

moznosti:

71.1. Priecne upnuté sito

Technické tkaniny uréené do réznych triediacich zariadeni mézeme vybavit falcom a pryzi podla nasledujocich

Legenda:

1 - upinacie skrutky

2 - skosend podlozka
3 - sito s falcom

4 - boénd upinacia lista

2

5 - podpery triediéa (rebrd)

6 - ochranny profil

7 - boénice triedica

8 - vola potrebnd pre napnutie sita

>

Al A2 5 A3

4 _ﬂ
A

>

Spa

- triedi¢
- sito s falcom

Spa (mm™)- $irka upnutia sita (merand A
vo vnitri falea, resp. cez falc) B

Fl (mm) - dizka falca A1, A2, ... (mm) - rozsah podpier
Gl (mm) - celkové dlika sita s presashom v - prevysenie
Detail upevnenia sita
opierkovy profil
Pracovnd strana sita F FEl (15x15)
boénica
triedi¢a

upinacia lidta

$ikmd opierka

o L2
pod upinaciu =
skrutku
o
(SR sito s falcom

e _-I.

n,_| min. 15 mm véle

- k napnutiu sita

Legenda:

Fl - dlika sita

Gl -dizka sita s presahom
Spa - Sirka sita

—— i
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A

__,:
8
1
n
© ]
Smertgku X4 B # B #B
materidlu FI
Legenda:
Spia (mm) - merané pozdiine upnutie od vnitra po vonkajiok falca
Fifmm] - ditka falca
X(mm]  -vadiolenost osy skrutky od okraju sita Smer toku
| R oS skviek materidlu
L {mm) - diska skrutky
d {mm) priemer skrutky [M12 - M20)

A1, An....[mm) - rozsah podpier

| Pozdizne upnuté sito

Pozdlzne napinané

sito s falcom t
Spi

Pozdizne napinané
sito s prechodovym :

plechom na falci

- Spi

R Pozdizne napinané
/'/’ sito s falcom ,,S” =
e e Spi
Pozdizne napinané
Legenda: sito s falcom 3
Spi (mm) -d!ika upnuticv:'sita (|:ne|:gné v?’vnﬁtri falcov) a napinacimi = -Spia
| Fl (mm) - dizka falcu = Sirka triedi¢a - véla skrutkami

Tvar falca: —
A - falc =Ny
R - polomer falca ! o
(Standard R - 6 mm) foy T

= ==
B - falc | —
R - polomer falca . =
(Standard R - 6 mm)

L=

Cotole |
Zavit od M12 - M20
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- falce s gumovou vlozkou, zanitované ( do ¢ drotu 0,8 mm)

A - falc B - falc
R - polomer falca L =5 L R - polomer falca
(Standard R - 6 mm) (Standard R - 6 mm)

. — ——
F,

C - falc =

R - polomer falca
Zavit od M12 - M20 II-

-

- dvojmo zosilneny falc
( do 2 drotu 0,63 mm)

b - = = 3

71.4. Tolerancia a meranie falcovanych sit -
Symbol rozmeru  Tolerancia v mm Meranie
s +0 medzi vonkajsimi stranami
pa o ol M
- (8+4d) napinacich hrén
. +(8+4d) medzi vnitornymi stranami
Spi o a
-0 napinacich hrén
Spia +(8+d) medzi vnutoriou stranou uplnclc'e| hrany ohnuté
dole a vonkajsou stranou plochého falca
+ .
Fl : celkové dlzka napinacich hrdn
" n +4 Rozdiel vzdialenosti medzi oboma koncami,
p

-4 paralelnost napinacich hrén




- 7.2. Upinanie sit do ramov
- Ide o ponuku upinania sit priamo na rémy do triediacich zariadeni vrétane moznosti vyroby novych rémov
: .._':j.' - kruhovych, obdlznikovych a $tvorcovych tvarov.
B

_ Princip napinania:

.J-q. - ’ . ’ . s ’ v ’ ’ . . . v ’ v Y
Technolégia napinania sit v pripravku spociva v napinani technickej tkaniny vo vsetkych Styroch smeroch vd'aka

P pecidlnemu pripravku. Tah napinania je merany v kazdom smere momentovym predpetim. Vdaka tomu mozno

q - zaruéif rovnaky napinaci moment pri viacerych sitéch rovnakého rozmeru technickej tkaniny a typu.
Ih 1

Loy

gy Specifikacia prostredia:

.~ Pri napinani je nutné 3pecifikovat hned' na zatiatku prostredia, v ktorom bude sito nasadené. Na zéklade tejto
"o Specifikdcie bude stanovend vhodna technolégia pre spésob napinania sita do ramu.

Zakladné rozlisenie:

" o / o

. a) potravindrsky priemysel b) ostatné pouizitia

~ -lepenie - letovanie na tvrdo

- - pdjkovanie na tvrdo - nitovanie

- pdjkovanie na makko - lepenie Zivicou

. ::_ Pozn.: V potravindrskom priemysle si pouiivané odporiéané materidly s certifikdtom.

:‘_ .
s

~ Pouzivané tvary a rozmery ramov:
o]

g
 Benesi vyrdbané ramy z jéklu

~ 20x20x1,25

'-\L 25x25x1,25

SRR~ 30x30x1,5-1,75

"% Material 1.4301DIN (17240CSN)

~ a) Kruhové sita s ramom, bezne vyrabané @ v mm
600

950
e - 1200
R 1600
S - 1800
Bl - 2000
2100
2300
= 2600

T \
"~ b) Obdiznikové a stvorcové sitd s ramom

R Maximélny rozmer 2800x2800 mm
: 'Pozn.: Osadzovanie sit pre stroje typu ALLGAIER ponitkame v plnej palete pozadovanych rozmerov vrdtane moznosti

yroby rémov (min. & 600 mm max. @ 2600 mm). Pri dopyte po inom materidli pre iny rozmer jéklu vytvorime konk-

|-
. _-.."' . Poskytovany servis na upevnenie sit do ramov zahfna tieto sluzby:
>
. a) upinanie sit do rémov zdkaznika b) upinanie technickej tkaniny vrétane vyroby rému
" -odstranenie starej technickej tkaniny - vyroba rdmu daného priemeru

- opieskovanie rému - opieskovanie rému
~ - pocinovanie rému - pocinovanie ramu
- upnutie novej technickej tkaniny - upnutie novej technickej tkaniny
- pripevnenie novej technickej tkaniny - pripevnenie novej technickej tkaniny
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7.3. Kotiice e
Standardnd Sirka kotuéa je 1 m. Maximélna 3irka kotiéa je 3 m. Standardné dizka materidlu v kotud je 25 m do hrobky =+ = .
drétu 0,9mm, 10 m od hribky drtu 1 mm. Materidl méze, ale nemusi byt vybaveny okrajmi, ktoré ulahéujo manipuldciu. = =™

Je mozZné taktiez objednat nasledujice vyhotovenia:

- predizené - kalandrové

- natreté - ultrazvukovo vydistené
- odmastnené - so zosilnenymi okrajmi
- zihané - nastrihané v pasoch

7.4. Nastrihané kusy

Na Zelanie doddvame tkaniny plosne nastrihané, tj. siete, tabule alebo pldty, ale

.....

7.5. Finalne vyrobky

7.5.1. Drobné finalne vyrobky

Na zdklade dlhoroénej vyroby know-hows a moderne zariadeného zdvodu, doddvame kvalitné tkaniny vo
vietkych moznych forméch, ako napr.: gulaté, stvorcové, pravouhlé, trapézové, polygondlne, valcové, kuzelovité. # -
Vyrobky mézu byt vyrobené nasledovnymi mechanickymi procesmi: lisovanim, zovretim, bodovym zvarovanim,

$vovym zvdranim, ohranenim, zvarovanim ultrazvukom, spdjanim, umelé hmoty mézu byt zhotovené vstreko-

o o
vanim do foriem. =
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Zhotovujeme kruhové filire a vystrihy v fubovolnych rozmeroch z drdtenej tkaniny a pavuéinkovych vldkien,
~ z Cr-Ni ocele, Ne-kovu, normdlnej ocele a zvléstnych materidlov. Nasa dodacia paleta obsahuije tkaninu do oka
- 10 mm az do 3 mikronu jemnosti.

" Vsetky vyrobky su Cistené a doddvaiji se bez mastnoty.

o prifiltracii tekutych materidlov.

w i , s - oy 4
~ - Podla materiglov a Géelu pouzitia pouzivame
& nasledujici zvarovacie techniky:

LA

- bodové zvarovanie
~ a)- plazmové zvarovanie
. b)-nitové zvarovanie

- tradiéné pdjkovanie
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L “ © 8. Tkaniny chraniace proti hmyzu

=
;T . Tkaniny chraniace proti hmyzu si vyrdbané zo $pecidl-
| nych monofilov z materidlov polyetylén, sklovldkno
* - - a hlinikovy drét. S6 umyvatelné, oteruvzdorné,
T 3 odolné proti mrazu a teplotdm, vodovzdorné a antista-
?‘T: tické. Okrem toho vykazuji vysok stdlost proti kyslé-
§ f mu prostrediu, baktériém a pliesniam.

Tkaniny chréniace proti hmyzu z polyetylénu maijt oka-~ =
tost 1,4 mm z vldkna s priemerom 0,3 mm. Vyrdba sa
zatkanymi okrajmi vo farbe bielej a zelenej, v sirkach ~ =
800, 1000, 1200, 1500 mm. Balené si v PVC po = &
25 bm. i

£ Tkaniny chréniace proti hmyzu zo sklovlédkna sa vyré-
bav okatostiach 1,4 z vlékna 0,3 mm. Vyhotovenie je
vo farbe Sedej, bielej, &iernej a zelenej v Sirce 500, 800,
+1000, 1200, 1500 mm. Balené s v PVC po 30 bm.

G-

!.!'.—-l,.l

L

-
[
-

L

i ¥
= )

Tkaniny chréniace proti hmyzu z hlinikového drétu st
uréené pre ndroénych spotrebitelov. Vyrdba sa v oka- &
tosti 1,2 mm z drétu s priemeom 0,3 mm, $ifce 1000, .
1200 a 1500 mm. Balené s6 v papierovych krabiciach ~ -
po 30 bm. e

il

i A A g A A i -




T g . =

_vomet

‘9. Dopyt'a pﬁiedﬁévk'y s

" Pri dopyte a objedndvkach predidete opakovanym otdzkam a priefahom,
_ ked' budete uvadzat nasledujice udaje:

. Druh tkaniny

. Sirka 8k alebo pocet ,mesh”

. Hrobka drétu

. Akost materidlu, pokial mozno s Gdajmi o ¢isle materidlu
. Mnoistvo, pri koti€och a rohoziach: Sirka, dizka, m

. Pripadnd poziadavka na nésledné rokovanie

. Pozadovany termin doddvky

~ Pri findlnych vyrobkoch: pocet kusov, vykres alebo vzorka

‘V tomto katalégu uvadzame vietky zhotovitelné alternativy technickych tkanin, ako pre materidl, tak
- nameratel'nych hodnét.

’. ~ Standardné su predovetkym tech. tkaniny vo vyhotoveni &ierna ocel, pozink, nerez, polyester a polyamid.

"'F Pri vsetkych standardnych i nestandardnych technickych tkaninéch prebieha obchodné rokovanie formou
“  dopytu a ponuk.

~ Pri Uplne nestardandnych vyhotoveniach je treba poéitat s minimalnym odobranym mnozstvom v zavislosti
od technolégie vyroby tkaniny a dosiahnutel'nosti vstupného materidlu.

L
-

R T

10: Pouzivaneé medzmarodne nor *“

-_':-'Drﬁtené tkaniny a drotené mreze

itDIN 4185, List 1 - Sitové plochy - Charakteristiky a zdkladné rysy sitovych pléch z technickych tkanin
List 3 - Sitové plochy - Charakteristiky a zdkladné rysy sitovych pléch s vynimkou tkanin a sitovych
pléch z dierovanych plechov

~ DIN 4189, List 1 - Sitové plochy, drétené tkaniny z ocelovych, nerezovych oceli, kovového NE drétu, rozmery
(DIN 4189/1 bude nahradend normou DIN ISO 4783/2)

= DIN 4192, List 1 - Sitové plochy, drétené tkaniny a drétené mreie z pruzinového drétu, rozmery
- (DIN 4192 bude nahradend normou DIN ISO 4783/3)

~ DIN ISO 4782 - Kovovy drét pre priemyselne pouzivané triediace tkaniny
(Starsie vydanie DIN 4186/1 1953-93, DIN 4186/2 1957-93)

'DIN ISO 4783 - Priemyselné drétené sitd, navod sprdvnej volby kombindce velkosti oka a priemeru drétu

" DIN ISO 9044 - Priemyselné drétené technické tkaniny, technické poziadavky a preberky (preskisanie)
} Starsie vydanie DIN 4189/3 1957-1993)

~ DIN ISO 9045 - Priemyselné sitd a triedenie tabulkovo

= v -
= = T - . ! —
1 - o I ¥
I VOMET, s.r.o.
Trstinska cesta 19
:z 917 01 Trnava, Slovakia
Tel.: +421 (33) 590 37 11
PREDA TR Fax: +421 (33) 590 37 31

E-mail: vomet@vomet.sk
www.vomet.sk
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Filtraéné tkaniny

- nerezové

- z farebnych kovov

- vazby: hladké
keprové
pancierové

Technicke tkaniny
- rozné typy vazieb

- nerez

- z farebnych kovov

- Cierne a pozinkované
- z umelych vlakien

Drétené sita

- z krepovanych drotov
- jednostranne hladké
- s dvojitym krepom

- pruzinové ocel

- pruzinova nerez ocel’

Typove sité

- horizontalna harfa

- vertikalna harfa

- strunova a kombin. harfa
- pruzinova ocel

- pruzinova nerez ocel

Polyuretanové plochy

- ro6zna tvrdost zmesi

Polyuretanové
a gumoveé systémy

Zvarované sita
- bodovo a tlakovo

Strbinové sita
- sluékové a zvarované

- Strbinové plochy a valce
- Strbinové filtre
- rdzne typy armovania

- Gierne
- pozinkované
- nerezoveé

- ukonéené hranou alebo
falcom

- rozmery na mieru triediéa

- r6zna vyska sita

- upinanie FLEXI alebo ADAPT
- tvrdost zmesi 32-95 Shore

- odvodnovacie prvky

- membranové sita

Sita na stavebné Gcely
- plotové ramy

- B - systém

- rabicova tkanina

- rebierkové pletivo

Dopravné pasy

- vSetky drotené pasy

- umelohmotné pasy

- r6zne vyhotovenia okrajov
- obluky a Spiraly

- kompletné dopravniky

Tkaniny proti hmyzu
- polyetylén

- sklovlakno

- hlinik

- rozne Sirky

- r6zne farby

Prstoveé sita

- stavebnicovy odhlinovaci
systém

- uréené pre velPké zatazenie

Perforované materidly PororoSty
- Gierny, pozinkovany, - Gierne

- nerez plech - pozinkované
- v kott€och alebo doskéach - nerez

Laboratérne stroje

- manuélne a digitélne
ovladanie

- suché alebo mokré triedenie

- moznost priklepu

Laboratérne sita

- nerez, mosadz, hlinik

- @ 100, 200 - 400 mm

- 300x300, 500x500 mm
drevené ramy

- poloviéna alebo plna GZit. vyska




